Spannkopfe

RD — der Klassiker, runde Spanngeometrie
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Uber 30 Jahre SPANNTOP Erfahrung stecken in dieser
Entwicklung. Und die spielt auf den neuesten Werkzeug-
maschinen all ihre Vorteile aus. Der Spannkopf RD ist
nicht nur extrem robust, er Uberzeugt auch durch ein-
faches Handling. Mit der Wechselvorrichtung rlisten Sie
im Handumdrehen. Die Kombination aus Stahl und dem
speziell von HAINBUCH entwickelten Gummi, verbunden
durch eine Uber Jahre perfektionierte Vulkanisation, ist
fUr héchste Drehzahlen und Haltekrafte konzipiert — bei
bestem Rundlauf, enormer Steifigkeit und Langlebigkeit.

Das Original!

SPANNKOPFE
Spannkopfe RD

Das Wichtigste in Kiirze

B Rundlaufgenauigkeit <0,01 mm mdoglich

m typische HAINBUCH Merkmale wie Rustfreundlich-
keit, voller Durchgang, parallele Spannung, optimale
Kraftlibersetzung, hohe Steifigkeit und Haltekraft
sowie geringer Verschlei3
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B Spannkdpfe
Mehrspindler Zubshor Blichsen, Backen

Dienstleistungen




SPANNKOPFE
Spannkoépfe RD

Drei RD Ausfiihrungen

BZI HSW

7R

o

Einsatzgebiete

fir Rohmaterial

fur die Feinbearbeitung

zum selbst Ausdrehen

BaugroBen 32, 42, 52, 65, 80, 100, 125, 160 | 32, 42, 52, 65, 80, 100, 125, 160 | 32, 42, 52, 65, 80, 100, 125, 160
Spannbereich aller GréBen [mm] 4 - 160 4 - 160 5-130
Spannflache geriffelt glatt
Materialbeschaffenheit hart [60 HRC] hart [60 HRC] hart [60 HRC] / weich [40 HRC]
Standardprofile rund
vierkant rund rund
sechskant

Spezial-Riffelungen

grob verzahnt [Z]
fein verzahnt [F]

Ausdrehen von HSW Spannképfen

Bezeichnung

Spannfutter

Ausdrehring
Bolzen

NI RN

HSW Spannkopf [reduzierte Harte von 40 HRC in der Bohrung]
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SPANNKOPFE
Spannképfe RD

Ausfiihrungsart der Spannfldche

Standardausfiihrung Sonderriffelung

Glatt F-Riffelung

Spannen nahezu ohne Spannabdriicke Kraftvolles Spannen durch Einkerben der Spannzahne —
Anwendungsbeispiel: Spannen bereits fertig bearbeiteter Konturen mit Spannabdriicken
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial

Quer- und Léngsrillen Z-Riffelung

Kraftvolles Spannen mit Spannabdriicken Kraftvolles Spannen durch tiefes Einkerben der Spannzéhne —

Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial mit Spannabdriicken
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial [z. B. verzundertes,
gewalztes Material]

Spannkdpfe,
Bulichsen, Backen

Querrillen
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Kraftvolles Spannen mit Spannabdrticken §
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial a
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SPANNKOPFE
Spannkopfe RD

Spannkopf BZI. Fir Rohteilspannung

BaugroBe Gesamt- | Besonderheit | Profil | Abstufung Art der Spann- Lager- Bestell-Nr.
lange [mm] Riffelung bereich [mm] | haltig-
[mm] keit
32 glatt 30-75 v sk32bzir3,0-7,5
‘ Querrillen 8,0-10,5 v sk32bzir8,0-10,5
Quer- und Langsrillen 11-32 v sk32bzir11,0-32,0
47 Vorbau m 1 glatt 7 v sk32bziv7,0
Querrillen 8-22 4 sk32bziv8,0-22,0
glatt 7 4 sk32bzis7,0
‘ Querrillen 8-27 4 sk32bzis8,0-27,0
42 glatt 30-75 v sk42bzir3,0-7,5
o 0,5 Querrillen 8,0 - 10,5 v sk42bzir8,0-10,5
Quer- und Langsrillen 11 -42 (4 sk42bzir11,0-42,0
47 Vorbau glatt 7 4 sk42bziv7,0
u Querrillen 8-28 v sk42bziv8,0-28,0
1 glatt 7 4 sk42bzis7,0
® Querrillen 8- 37 v sk42bzis8,0-37,0
52 glatt 30-75 v sk52bzir3,0-7,5
‘ 0,5 Querrillen 8,0-10,5 v sk52bzir8,0-10,5
46 verk(rzter Quer- und Langsrillen 11 -562 v skb52bzir11,0-52,0
Vorbau | Querrillen 8- 36 v sk52bziv8,0-36,0
1 glatt 7 v sk52bzis7,0
‘ Querrillen 8 -45 v skb52bzis8,0-45,0
65 glatt 40-75 v sk65bzir4,0-7,5
. 0,5 Querrillen 8,0-10,5 v sk65bzir8,0-10,5
Quer- und Langsrillen 11-65 4 sk65bzir11,0-65,0
58 Vorbau
[ | Querrillen 8 -46 4 sk65bziv8,0-46,0
1 glatt 7 4 sk65bzis7,0
‘ Querrillen 8 - 56 v sk65bzis8,0-56,0
80 glatt 4-7 v sk80bzir4,0-7,0
) Querrillen 8-10 v sk80bzir8,0-10,0
53 verkiirzter ’ Quer- und Langsrillen 11 -80 v sk80bzir11,0-80,0
Vorbau | Querrillen 8- 56 v sk80bziv8,0-56,0
glatt 7 v sk80bzis7,0
* Querrillen 8 - 68 v sk80bzis8,0-68,0
100 Querrillen 15 - 24 - sk100bzr15,0-24,0
o o 25 - 41 - sk100bzr25,0-41,0
59 ohne Vorbau 1 Quer- und Langsrillen 42 - 100 v sk100bzr42,0-100,0
[ | i 50-70 - sk100bzv50,0-70,0
‘ Querrilen 50 - 86 v sk100bzs50,0-86,0
125 ‘ Quer- und Langsrillen 25 - 125 - sk125bzr25,0-125,0
67 verkrzter | g 1 25 - 87 - sk125b2v25,0-87,0
Vorbau Querrillen
[ ] 25 -107 - sk125bzs25,0-107,0
160 . Quer- und Langsrillen 27 - 160 - sk160bzr27,0-160,0
63 verkirzter | g 1 27 - 112 - sk160b2v27,0-112,0
Vorbau Querrillen
[ ] 27 - 137 - sk160bzs27,0-137,0

Erlauterungen zu den Ausflhrungsarten der Spannflache auf den vorigen Seiten.
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SPANNKOPFE
Spannkopfe RD

Spannkopf BZIG. Fir Fertigteilspannung

BaugroBe | Gesamtlange Besonderheit Profil | Abstufung Art der Spann- Lager- Bestell-Nr.
[mm] [mm] Riffelung bereich haltig-
[mm] keit
32 44 verkirzter Vorbau o 1 glatt 3-32 v sk32bzigr3,0-32,0
42 42 verkirzter Vorbau o 0,5 glatt 3-42 v sk42bzigr3,0-42,0
52 46 verkUrzter Vorbau ‘ 0,5 glatt 3-52 v sk52bzigr3,0-52,0
65 . 0,5 3-65 v sk65bzigr3,0-65,0
53 verkUrzter Vorbau glatt
® 1 7-56 [v]* sk65bzigs7,0-56,0
80 53 verkirzter Vorbau o 1 glatt 4 - 80 v sk80bzigr4,0-80,0
100 15 - 41 - sk100bzgr15,0-41,0
59 ohne Vorbau o 1 glatt
42 - 100 v sk100bzgr42,0-100,0
125 67 verkirzter Vorbau o 1 glatt 25 -125 - sk125bzgr25,0-125,0
160 63 verkurzter Vorbau . 1 glatt 27 - 160 - sk160bzgr27,0-160,0
Erlauterungen zu den Ausfihrungsarten der Spannflache auf den vorigen Seiten.
* teilweise lagerhaltig
Spannkopf BZI HSW. Zum selbst Ausdrehen
BaugroBe Gesamtlange Besonderheit Profil Start- max. Zugkraft Lager- Bestell-Nr.
[mm] bohrungs-@ axial haltig-
[mm] [kN] keit
32 sti " d 5 v sk32bzihswr5,0
44 Bolr:?jr?é ‘f,v‘é?ch o 10 15 v sk32bzihswr10,0
20 v sk32bzihswr20,0
42 st ) g 8 v sk42bzihswr8,0
42 B;';[‘jfgi;?ch o 15 18 v ska2bzihswr15,0
30 v sk42bzihswr30,0
52 sti ) d 8 v skb2bzihswr8,0
46 Bg'g?jﬁg‘;/‘;?ch o 15 34 v sk52bzihswr15,0
e
30 v sk52bzihswr30,0 © 2
65 3 v sk6sbzinswra,0 o
Strmeei 4 5 v sk65bzihswrs,0 tc
53 B;'r:?jfg?’v‘;?oh o 8 45 v sk65bzihswr8,0 8-
20 v sk65bzihswr20,0 @
40 v sk65bzihswr40,0
80 8 v sk80bzihswr8,0
53 Stirnseite und . 20 44 v sk80bzihswr20,0
Bohrung weich 40 v sk80bzihswr40,0 5
60 v sk80bzihswr60,0 ©
100 15 v sk100bzhswr15,0 s
st " g 30 v sk100bzhswr30,0
59 Bolr:?j:é ‘fN‘é?Ch o 45 50 v sk100bzhswr45,0
65 v sk100bzhswr65,0 L
90 v sk100bzhswr90,0
125 25 v sk125bzhswr25,0 5
67 Stirnseite und P 45 20 v sk125bzhswr45,0 :;’1
Bohrung weich 70 v sk125bzhswr70,0 2
100 v sk125bzhswr100,0 2
160 27 (4 sk160bzhswr27,0
Stirnseite und 65 v sk160bzhswr65,0
63 : 100
Bohrung weich . 100 v sk160bzhswr100,0
130 v sk160bzhswr130,0 s
(o))
Erlauterungen zu den Ausflhrungsarten der Spannflache auf den vorigen Seiten. §
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SPANNKOPFE "
Spannkopfe RD €«

Ausdrehring [fir Spannkopf BZI HSW]

32 v ar32
42 v ar42
52 v arb2
65 v ar65
80 v ar80
100 v ar100
125 v ar125
160 v ar160
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SPANNKOPFE
Spannkopfe RD

Max. zuldassige Kopfbohrungen bei Neufertigungen und HSW-Spannkdpfen. Technische Daten

R ®)/@)
GroBe Durch- | Lange | Spann- Variante 1 Variante 2
lass kopf- [max. Ausdreh-@] [max. Einspanntiefe]
Iiarus—_ max. max. Mindest- | Mindest- max. max. Mindest- | Mindest-
X ag zuléssiger | zulassige | ausdreh- | einspann- | zulassiger | zulassige | ausdreh- | einspann-
lange | Ausdreh-@ | Ausdreh- tiefe tiefe | Ausdreh-@ | Ausdreh- tiefe tiefe
tiefe Werkstlck tiefe Werkstick
BQ | HG BW BX JY HH BW BX JY HH
SK 32 BZI 32 47 6 40 13 13 9 35 23,5 13 9
SK 32 BZIG 32 44 3 40 10 10 6 35 20,5 10 6
SK 32 HSW 32 44 3 40 10 10 6 35 20,5 10 6
SK 42 BZI 42 47 9 64 15 14 12 45 30 15 12
SK 42 BZIG 42 42 4 64 10 10 7 45 25 10,5 7
SK 42 HSW 42 42 4 64 10,5 10,5 7 45 25 10,5 7
SK 52 BZI /
SK 52 BZIG 52 46 4 64 10 10 6,5 E
[0}
SK 52 HSW 52 46 4 64 10,5 10,5 7 “géé
SK 65 BZI 65 58 9 78 18 15,5 12 66 35 15,5 12 é =
SK 65 BZIG 65 53 4 78 13 10,5 7 66 30 10,5 7 gé
SK 65 HSW 65 53 4 78 13 10,5 7 66 30 10,5 7 @ %
SK 80 Bzl /
SK 80 BZIG 80 53 4 93 11 10,5 7 81 30 10,5 7
SK 80 HSW 80 53 4 93 11 10,5 7 81 30 10,5 7
SK 100 BZ /
SK 100 BZG 100 59 0 117 20 9 3 E
SK 100 HSW 100 59 0 117 20 16 10 §
SK 120 BZ 120 61 3 1562 18 14 6 141 30 10 6 N
SK 120 HSW 120 61 3 152 18 14 10 136 30 10 6
SK 1256 BZ/
SK 125 BZG 127 67 4 167 18 16 7 151 36 16 12 L
SK 125 HSW 127 67 4 167 18 16 7 151 36 16 12 N
SK 140 BZ 140 63 5 170 17 12 8 144 36 12 8 %
SK 140 HSW 140 63 5 170 18 17 13 144 36 17 13 =
SK 160 BZ 160 63 5 210 12 12 8 188 32 12 8 %
>
SK 160 HSW 160 63 5 1;; 2; 1;’ 183
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